DERMIiX HVLP OTOMATIK PUSKURTME TABANCASI

MALZEME
AYAR DUGMESI

TETIK HAVASI (3 bar )

SIVI MALZEME

DERMIX HVLP Otomatik Piiskiirtme Tabancasi
Otomatik ve yari otomatik makinelerde kullanilmaya elverigli bir sivi plskirtme tabancasidir.

1 mikron ile 1000 mikron arasi ince ayar yapilabilme 6zelligine sahiptir.
Havayi ve aciyr ayri ayri ayarlama imkanina sahiptir.

3 cmile 50 cm arasi piskirtme acisi ayarlanabilme imkani sunar.

Geri donusliim ozelligi vardir.

igne - meme secenekleri mevcuttur.
10-12-13-14-15-16-17-18-19-2.0mm

* ¥ ¥ ¥ %

DERMIX HVLP’ de ( Yiiksek Hacim Diisiik Basing ) atomizasyon sistemi kullaniimistir.
Bu sistem kacan malzemenin ylizeye yapistiriimasini saglayarak daha gelismis bir ylizey
kaplamasi saglamaktadir.

DERMIX HVLP Tabanca Boyutlari En: 82 mm, Boy: 182 mm’dir.

KULLANIM SEKLI:

1- Puskirtilecek olan kaplama malzemesini, imalatcisinin talimatlarina uygun olarak
karistiriniz, hazirlayiniz ve stiziiniiz. Malzemeyi siizmek igin tlysiz bir dokuma kullaniniz.

2- Madde kaynagini agmadan dnce piskiirtme tabancasinin kontrol tertibatlarini ve atomize
hava basincini ayarlayiniz.

3- Direk hava ve agl ayar digmelerini saat yonunun tersine gevirerek ayarlayiniz.



4- Siviignesinin tam hareket kabiliyeti saglamak igin sivi ignesi ayar digmesini direng
hissedinceye kadar saat yoniinde kapattiktan sonra saat yonunin tersine 5 tur gevirerek
aciniz.

5- Silindir hava basincini ( tetik hava basincini) 3 bar ayarlayiniz.

6- Atomize hava basinci ( direk hava basinci ) 3,5 — 4 barlik regiile edilmis hava ile baslayiniz.

7- Sivi malzeme kaynagini a¢iniz ve malzeme basinci 0.5 - 0.7 bara ayarlayiniz.

8- Puskiirtme testi yapiniz ve piiskiirtme érnegini inceleyiniz. istenilen érnek elde edilinceye
kadar malzeme veya atomize hava basinglarini ayarlayiniz. Basinci ayarlayarak malzeme
akisini kontrol etmek pratikte mimkin olmuyorsa, sivi ignesi ayar digmesinin sivi ignesinin
hareketini sinirlayarak malzeme debisinin ince ayari icin circir kapagini saat yoniine
cevirerek kapatiniz ve circir stoplarini kullanarak uygun malzeme akisi elde edilinceye kadar
tedricen aginiz.

ONLEYiCi BAKIM:

1- Atomize hava kaynagini ve sivi malzeme kaynagini kapatiniz.

2- Sistem basincini gideriniz. Madde emniyet valfini a¢ip tabancayi kabinin icine veya kaba
yonelterek tetige basiniz.

3- Hava basligini(kelebek) gikariniz.

4- Malzemenin yerine uygun bir solvent doldurunuz.

5- Solvent kaynagini aginiz ve tabancayi tetiklemek suretiyle ya da yeniden dolagimla hortumu
ve tabancayi yikayiniz.

KULLANIM ALANLARI:

1- Deri sanayide otomatik pistole makinelerinde deri boyama isleri,
2- Seramik sanayide,

3- ilaglama ve zirai sanayide,

4- Gemi sanayinde,

5- Siviyapistirici alanlarinda,

6- Metal, ahsap ve her tirli robot otomatik boyama islerinde,

7- Mobilya sektériinde boyama ve cilalamada,

8- Metal fosfatlamada,

9- Ahsap otomatik pistole makinelerinde,

10-Otomatik yufka nemlendirme makinelerinde,

11- Levha kaplamada,

12-Havasiz puskirtme kaplamada,

13- Pas onleyici kaplama,

14-Kagit Gzerine, boya parafin, recine, ve nemlendirme uygulamalarinda,
15- Firinlamadan once yiyecek yaglamada,

16- Gidalarin tatlandirici ve katki malzemesi ile kaplanmasinda,

17- Mobilya lizerine déseme koruyucu piskiirtme,

18- Fayans ve tugla sirlamada,

19-Koruyucu sivi yaglamada,

20-Sivi plskirtmede uygulanan bitin is alanlarinda kullaniimaktadir.



